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n fl ächendeckende Arbeitsbereiche in zwei Achsen
n keine Abstützungen oder Abhängungen erforderlich
n mehrere Laufkrane in einer Achse möglich
n elektrischer Fahrantrieb mit Funkansteuerung
n optimale Raumausnutzung bei geringem Kraftaufwand

Wandlaufkrane dienen zur Abdeckung großfl ächiger Arbeitsbe-
reichen, bei denen keine Stützen oder Abhängungsmöglichkeiten vor-
handen sind. Die elektrisch angetriebenen Fahrwägen gewährleisten 
ein schnelles und einfaches Verfahren der auskragenden Krananlage, 
sodass die Arbeitsbereiche frei angefahren und die Lasten mühelos 
bewegt werden können.

Wandlaufkran WLK-100KG-68.000x7.000
für Span-, OSB- und Gipskartonplatten bis 3.500x1.300 mm

Wandlaufkran WLK-100KG-68.000x7.000
mit elektrisch verfahrbarem Ausleger (7.000 mm)

Wandlaufkran WLK-80KG-36.000x7.500
für Fermacell, MDF- und Spanplaetten bis 3.000x1.250 mm

Wandlaufkran WLK-120KG-44.000x7.000
mit elektrisch verfahrbarem Ausleger (7.000 mm) mit integrierter Kolli-
sionsverhinderung.

Aufbau und Anwendung

Wandlaufkrane WLK
Flächentransport

Wandlaufkrane WLK
Technische Daten

AP-Profi l Ausleger

(mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000

AP-115 250 250 210 120 70 35

AP-165 250 250 250 250 225 150 90

AP-215 250 250 250 250 250 250 230

max. Traglast (kg) bei verschiedenen Spurbreiten (mm)

Kranbahn mit Wandbefestigung

Fahrwagen mit Reibradantrieb

Ausleger mit Stabilisierungsträgern

Fahrwagen

Schlauch oder Kabelwagen

Installationsbereich für Zubehörelemente
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Wandlaufkran Blogbeitrag
Mehr Fotos und einige weitere Infos zu  unserem 
Wandlaufkran fi nden Sie in unserem Blog. 
Einfach dem QR-Code folgen!
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	n Teleskopierbares Hubsystem mit Gleitführungen
	n Hubantrieb über Kettenzug mit zwei Geschwindig		

    keiten und einstellbaren Endlagenabschaltungen
	n Reibradantriebe für elektrisches Verfahren in X- und Y-Richtung
	n Anflanschbare Greifmittel mit Vakuum oder 		

    mechanischen  Klemmelementen
	n Ergonomische Manipuliergriffe mit allen erforderlichen Bedientastern

In Kombination mit den leichtgängigen Aluminiumschienen bieten wir 
ein starres Hubführungssystem an, mit dem Sie Lasten positionsgenau 
auf- und ablegen können. Durch die teleskopierbaren Alu-Profile mit 
ihren robusten und präzisen Gleitführungen lassen sich nicht nur große 
Hübe bei geringer Bauhöhe erreichen, sondern auch außermittige 
Lastmomente einleiten, wodurch das Beschicken überbauter Bearbei-
tungsmaschinen ermöglicht wird.
Dabei kann der Hub feinfühlig mittels eines Kettenzuges mit zwei 
Geschwindigkeiten gesteuert werden. 

Liftfix LF-DT-250KG
Starres Hubsystem mit Doppelteleskop für die Handhabung 
von  Stahlplatten

Liftfix LF-ET-125KG
Starres Hubsystem mit Einfachteleskop für die Handhabung 
von Rohren 

Liftfix LF-ET-50KG
Starres Hubsystem mit Einfachteleskop und austragender Last-
aufnahme für Sitzgestelle

Liftfix LF-ET-80KG
Starres Hubsystem mit Doppelteleskop für die Handhabung 
von Deckelelementen in der Endmontage

Aufbau und Anwendung

Liftfix LF – starres Hubsystem 

Strecken- und Flächentransport, pendelfrei
Liftfix LF - starres Hubsystem
Technische Daten 

Traglast Typ max. 
Moment 

Hubge-
schwindigkeit 

max. 
Hub Z

H1 H2 H3 L1 L2 B1 B2 Eigen-
gewicht 

(kg) (Nm) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

125 LF-100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 100-125

LF-160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 130-155

LF-160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 150-175

250 LF-100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 105-130

LF-160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 135-160

LF-160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 155-180

320 LF-100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 110-135

LF-160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 140-165

LF-160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 160-185

500 LF-100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 115-140

LF-160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 145-170

LF-160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 165-190

Fahrrahmen mit Brückenwägen

Kettenzug

Drehkranz (optional)

Teleskopführung in einfach oder zweifach 
Ausführung mit Gleitlager

Flanschplatte für Greifeinheiten

ergonomischer Bediengriff mit Drucktaster für 
elektrische Bewegungen und Not-Aus
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Schwenkkrane
Grundkomponenten

Schwenkkrane
Grundkomponenten

Aufbau Optionen

Schwenkkonsole DU

Stabile und robuste Schwenkonsole in 
Stahlausführung mit extrem leichtgängigen 
Gleitlagern für Schwenkkrane bis 500 kg.

Schwenkkonsole KL

Schwere und robuste Stahlkonsole mit 
kugelgelagerter Welle für Schwenkkrane 
bis 800 kg. Durch die Kugellager-Aus-
führung sehr leichtgängig.

Einstellbare Zugstangen

Zugstangen mit Rechts-/Linksgewinde, 
wodurch eine einfache Ausrichtung des 
Auslegers in exakt horizontale Lage erfolgt 
und die Laufleichtigkeit erhöht wird.

Kran-Hauptschalter

Zum Ein- und Ausschalten der Kranan-
lage. Für Wartungsarbeiten auch in ab-
schließbarer Ausführung.

Fahrwagen

Robuste und leichtgängige Fahrwagen 
mit 4 oder 6 Laufrollen für höchste Belas-
tungsabsprüche.

Schlauch- und Kabelwagen

Für die Schlauch und Stromzuführung an 
Vakuum-Schlauchhebern und Kettenzügen.

Endanschlag mit Puffer

Die Gummipuffer sorgen für eine ausre-
ichende Abdämpfung beim Anfahren der 
Endpositionen von Krananlagen.

Schwenkbegrenzer

Für das Einstellen eines bestimmten 
Schwenkbereichs stehen Schwenkbe-
grenzer mit Gummi-Dämpfelementen zur  
Verfügung.

Elektrische Antriebe

Für den Schwenkantrieb und auch den Ket-
tenzug stehen elektrische Antriebe zur Ver-
fügung, die eine kinderleichte Bedienung 
auch bei schweren Lasten gewähren. 

Mobile Grundplatten

Für den mobilen Einsatz von Säulen-
schwenkkranen an unterschiedlichen Ar-
beitsplätzen. Das Versetzen kann über 
Hubwägen oder Gabelstapler erfolgen.

Teleskopausführung

Zum Umfahren von Störkanten und -kon-
turen können die Schwenkkrane mit einem 
Teleskopausleger ausgeführt werden.

Kragarmausführung

Bei geringen Raumhöhen besteht die 
Möglichkeit die Ausleger mit einem unteren 
Kragarm anzufertigen, wodurch die Nutzu-
ngshöhe des Auslegers erhöht wird.

Doppelgelenk

Durch den Einsatz eines Doppelgelenks 
kann der Schwenkwinkel bei Säulenbef-
estigung auf nahezu 360° erhöht werden.

Doppel-Ausleger

Durch den Einsatz eines Doppelgelenks 
kann der Schwenkwinkel auf nahezu 
360° erhöht werden.
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	n Leichtgängiger Schwenkkran mit Aluminiumausleger
	n Robuste Stahlkonsole mit hochwertigen Gleitlagerungen
	n Direktbefestigung an Wänden ohne Zwischenkonsole
	n Optional Schwenkbegrenzer für Anpassung an Arbeitsbereiche
	n Optional elektrischer Schwenkantrieb
	n Leichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht
	n Ausführung für Elektrokettenzüge und Vakuum-Schlauchheber

Die Wandschwenkkrane können einfach an Wänden oder bestehen-
de Unterkonstruktionen angedübelt oder angeklammert werden. Die 
robuste und leichtgängige Lagerung sorgt für eine Arbeitsbereichs-
abdeckung von 180° ohne großen Kraftaufwand und entlastet den 
Bediener bei der Bewältigung der täglichen Arbeit. Eine Vielzahl an 
Optionen gewährleistet eine optimale Anpassung an Ihre persönli-
chen Anforderungen, wodurch die Effizienz der Krananlagen noch-
mals erhöht werden kann.

WSK-2500-45KG
mit Umklammerungskonsole an einem T-Träger

WSK-KA-125KG
mit Kragarm-Ausführung für niedrige Bauhöhe

WSK-5000-100KG
angeklammert an einer Hallensäule im Verpackungsbereich

WSK-3000-150KG
im Montagebereich einer Bauteilfertigung

Aufbau und Anwendung

Wandschwenkkran WSK
Radialtransport bis 180°

Wandschwenkkran WSK
Technische Daten 

Traglast Typ Ausleger L1 Schwenk-
bereich

H1 H2 B1 B2 Anzahl x D1 Eigen-
gewicht 

(kg) (mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

50 WSK- ... -50KG 2.000 - 6.000 180 590 - 680 510-600 150 110 4 x 18 25 - 75

85 WSK- ... -85KG 2.000 - 6.000 180 590 - 680 510-600 150 110 4 x 18 30 - 80

160 WSK- ... -160KG 2.000 - 6.000 180 680 - 880 600-800 150 110 4 x 18 40 - 95

250 WSK- ... -250KG 2.000 - 6.000 180 680 - 880 600-800 175 125 4 x 18 45 - 100

320 WSK- ... -320KG 2.000 - 6.000 180 880 - 1080 800-1.080 175 125 4 x 18 50 - 120

500 WSK- ... -500KG 2.000 - 6.000 180 1080 - 1280 1.080-1.280 175 125 4  x 22 55 - 160

Schwenkkonsole mit hochwertigen Gleitlagern
und Verdübelungslöchern

leichtgängiger Aluminiumausleger

1-3 Zugstreben, je nach Auslegerlänge

Fahrwagen 

Kabel- oder Schlauchwagen
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	n Leichtgängiger Schwenkkran mit Aluminiumausleger
	n Robuste Stahlkonsole mit hochwertigen Gleitlagerungen
	n Drehkranzausführung für Arbeitsbereichsabdeckung von 360°
	n Optional Schwenkbegrenzer für Anpassung an Arbeitsbereiche
	n Leichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht
	n Ausführung für Elektrokettenzüge und Vakuum-Schlauchheber

Deckenschwenkkrane bieten den Vorteil, dass Sie ohne jegliche 
Stützen und Wände auskommen und somit einen uneingeschränkten 
Arbeitsbereich bieten. Die Befestigung erfolgt über Deckenkonsolen, 
die an Ihre individuellen Gegebenheiten angepasst werden. Durch 
das geringe Eigengewicht der Aluminium-Ausführung wird eine effekti-
ve und ergonomische Bedienung gewährleistet und der Bediener bei 
seiner täglichen Arbeit deutlich entlastet.

DSK-3500-100KG
mit 360°-Schwenkbereich zum Bestücken einer CNC-Maschine

DSK-4000-50KG
zum Unterfahren einer bestehenden Kranbahn

DSK-5000-50KG
mit Schwenkbegrenzer und Balancer-Zug

Aufbau und Anwendung

Deckenschwenkkran DSK
Radialtransport bis 270°

Deckenschwenkkran DSK
Technische Daten 

Traglast Typ Ausleger L1 Schwenk-be-
reich

H1 H2 L2xB2 L3xB3 Anzahl x D1 Eigen-
gewicht 

(kg) (mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

50 DSK- ... -50KG 2.000 - 6.000 270 580 - 2.000 3100 400x400 - 500x500 320x320 - 420x420 4-6 x 18 100 - 130

85 DSK- ... -85KG 2.000 - 6.000 270 620 - 2.000 3100 400x400 - 500x500 320x320 - 420x420 4-6 x 18 120 - 150

160 DSK- ... -160KG 2.000 - 6.000 270 420 - 2.000 3100 500x500 - 600x600 420x420 - 520x520 6 x 18 180 - 280

250 DSK- ... -250KG 2.000 - 6.000 270 420 - 2.000 3100 500x500 - 600x600 420x420 - 520x520 6 x 18 200 - 320

320 DSK- ... -320KG 2.000 - 6.000 270 820 - 2.000 3100 500x500 - 600x600 420x420 - 520x520 6 x 18 260 - 340

500 DSK- ... -500KG 2.000 - 6.000 270 820 - 2.000 3100 600x600 - 800x800 520x520 - 720x720 6-8  x 18 300 - 420

Zwischenkonsole für Deckenbefestigung

Schwenkkonsole mit hochwertigen Gleitlagern

leichtgängiger Aluminiumausleger

1-3 Zugstreben, je nach Auslegerlänge

Fahrwagen 

Kabel- oder Schlauchwägen
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Säulenschwenkkrane eignen sich besonders in Arbeitsbereichen, bei 
denen keine anderen Befestigungsmöglichkeiten für Schwenkkrane 
vorhanden sind. Durch die großdimensionierten Grundplatten können 
die Säulen einfach auf dem Boden verdübelt werden und Arbeits-
bereiche von bis zu 270° abgedeckt werden. Die Aluminiumausle-
ger und die robusten und leichtgängigen Lagerungen entlasten die 
Mitarbeiter:innen und sorgen für eine effiziente und ergonomische 
Bedienung.

	n Leichtgängiger Schwenkkran mit Aluminiumausleger
	n Robuste und großdimensionierte Stahlsäule
	n Verzinkte Stahlsäule bis 250 kg, darüber lackiert
	n Robuste Stahlkonsole mit hochwertigen Gleitlagerungen
	n Optional Schwenkbegrenzer für Anpassung an Arbeitsbereiche
	n Leichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht
	n Ausführung für Elektrokettenzüge und Vakuum-Schlauchheber

SSK-4000-60KG
3 Säulenschwenkkrane für die Kommissionierung von Holzplatten

SSK-4000-80KG
mit Schlauchheber für das Umsetzen von Kunststoffplatten

SSK-4000-100KG
für das Handling großer Kartonagen

SSK-6000-500KG
mit Kettenzug für den innerbetrieblichen Transport in der 
Endmontage

Aufbau und Anwendung

Säulenschwenkkran SSK
Radialtransport bis 270°

Säulenschwenkkran SSK
Technische Daten 

Traglast Typ Ausleger L1 Schwenk-
bereich

H1 H2 L2xB2 L3xB3 Anzahl x D1 Eigen-
gewicht 

(kg) (mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

50 SSK- ... -50KG 2.000 - 6.000 270 3.620 - 3.720 3100 400x400 - 500x500 320x320 - 420x420 4-6 x 18 120 - 150

85 SSK- ... -85KG 2.000 - 6.000 270 3.620 - 3.720 3100 400x400 - 500x500 320x320 - 420x420 4-6 x 18 140 - 170

160 SSK- ... -160KG 2.000 - 6.000 270 3.720 - 3.920 3100 500x500 - 600x600 420x420 - 520x520 6 x 18 220 - 350

250 SSK- ... -250KG 2.000 - 6.000 270 3.720 - 3.920 3100 500x500 - 600x600 420x420 - 520x520 6 x 18 240 - 380

320 SSK- ... -320KG 2.000 - 6.000 270 3.920 - 4.120 3100 500x500 - 600x600 420x420 - 520x520 6 x 18 380 - 490

500 SSK- ... -500KG 2.000 - 6.000 270 4.120 - 4.320 3100 600x600 - 800x800 520x520 - 720x720 6-8  x 18 520 - 670

hochfeste, schwingungsarme Säule mit verstärk-
ter Grundplatte

Schwenkkonsole mit hochwertigen Gleitlagern

leichtgängiger Aluminiumausleger

1-3 Zugstreben, je nach Auslegerlänge

Fahrwagen 

Kabel- oder Schlauchwagen
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n Robuste und kompakte Stahlkonstruktion
n Gelenklager mit hochwertigen Gleitlagerungen
n Schwenkanschläge mit gummierten Puffern
n Optional Schwenkbegrenzer für Anpassung an Arbeitsbereiche
n Leichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht
n Ausführung für Wandbefestigung möglich
n Integrierte Vakuumzuführung beim Einsatz von Schlauchhebern

Knickarm-Ausleger zeichnen sich durch ihre Flexibilität und kompakte 
Bauweise aus. Durch die doppelte Gelenklagerung mit unabhängig 
voneinander beweglichen Armen können engste räumliche Verhält-
nisse abgedeckt und Störkonturen einfach umfahren werden. Durch 
die leichtgängigen Lagerungen über Gleitbuchsen wird eine einfache 
und ergonomische Bedienung gewährleistet, die Bediener:innen deut-
lich entlasten und sowohl die Effi zienz als auch die Sicherheit am 
Arbeitsplatz steigern. 

KSK-2500-2500-80KG
für die Beschickung einer Bearbeitungsmaschine

KSK-2000/2000-125KG
mit mobiler Grundplatte und einem Vakuum-Schlauchheber

KSK-2500/2000-60KG
zum Eintauchen in eine Sackanlage

KSK-2500/2000-60KG
mit Vakuum-Schlauchheber für die Sack-Handhabung

Aufbau und Anwendung

Knickschwenkkran KSK
Radialtransport bis 270°

Knickschwenkkran KSK
Technische Daten 

Traglast Typ Schwenk-
bereich

L1 L2 H1 H2 L3 L4 B1 B2 Anzahl 
x D1

Eigen-
gewicht

(kg) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

50 KSK- ... -50KG 270/360 1.500 - 2.000 1.250 - 1.750 3.620 - 3.720 3100 500 400 420 320 4 x 18 145 - 155

85 KSK- ... -85KG 270/360 1.500 - 2.000 1.250 - 1.750 3.620 - 3.720 3100 500 400 420 320 4 x 18 150 - 160

125 KSK- ... -125KG 270/360 1.500 - 2.000 1.250 - 1.750 3.720 - 3.920 3100 500 400 420 320 6 x 18 155 - 170

hochfeste, schwingungsarme Säule mit verstärk-
ter Grundplatte

Schwenkkonsole mit hochwertigen Gleitlagern

leichtgängiger Grundausleger

Schwenklager mit hochwertigen Gleitlagern

Schwenkausleger

Aufnahme für Kettenzug oder Schlauchheber
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Knickschwenkkran Blogbeitrag
Mehr Fotos und einige weitere Infos zu  unserem 
Knickschwenkkran fi nden Sie in unserem Blog. 
Einfach dem QR-Code folgen!
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	n Sehr robuste, geräuscharme und langlebige Bauweise
	n Schützgesteuerte Ausführung, auch für Funkansteuerung geeignet
	n Wartungsarme und servicefreundliche Ausführung
	n Standardhub 3.000 mm mit 2.000 mm langen Hängetaster
	n Hohe Betriebssicherheit durch 48 VDC Steuerspannung
	n PowerBox für die Stromversorgung eines Vakuumhebers
	n CraneBox für die Kettenzugsteuerung vom Vakuumheber aus

Robuste und leistungsstarke Kettenzüge mit einer hohen Lebensdauer 
für Lasten bis 1.250 kg. Die Kettenzüge sorgen, in Verbindung mit 
den  Aluminium-Leichtlaufprofilen und den Vakuumhebern, für einen 
reibungslosen und ergonomischen Produktionsablauf und garantie-
ren höchste Betriebssicherheit. Standardmäßig verfügen die Ketten-
züge über einen Hängetaster, können aber optional auch über das  
Vakuum-Hebegerät angesteuert werden, welches die Bedienerfreund-
lichkeit deutlich erhöht.

Kettenzug mit Hängetaster
für die Steuerung des Kettenzugs sowie anderen elektrischen Be-
wegungen

Elektrokettenzug ohne Hängetaster
In Verbindung mit der Crane-Box können die Kettenzüge 
direkt von einem Vakuumheber aus angesteuert werden

Power-Box
für die Stromversorgung von Vakuumhebern, Stromverbindung 
über Stromstecker

Crane-Box
für die Stromversorgung sowie die Ansteuerung sämtlicher 
Kranfunktionen direkt über die Control-Box des Vakuumhebers

Aufbau und Anwendung

Elektro-Kettenzüge EKZ 

Traglasten bis 1.250 kg
Elektro-Kettenzüge EKZ 

Technische Daten 

Traglast Typ Hub Hub Antriebs-
leistung

L1 L2 L3 B1 B2 B3 B4 H1 H2 D1 D2 A Eigen-
gewicht 

(kg) (m/min) (mm) (kW) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

125 GM2 2/8 3.000 0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22

250 GM2 2/8 3.000 0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22

320 GM2 1/4 3.000 0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22

GM4 2/8 3.000 0,22/0,9 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35

500 GM2 1/4 3.000 0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22

GM4 2/8 3.000 0,22/0,9 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35

630 GM4 1/4 3.000 0,22/0,9 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35

GM6 2/8 3.000 0,4/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58

800 GM4 1/4 3.000 0,22/0,9 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35

GM6 2/8 3.000 0,4/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58

1.000 GM4 1/4 3.000 0,22/0,9 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35

GM6 2/8 3.000 0,4/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58

1.250 GM4 1/4 3.000 0,22/0,9 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35

GM6 2/8 3.000 0,4/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58

Einhängeöse für Fahrwerk

Kranhaken

Kettenkasette

Anschluss Hängetaster oder CraneBox

Anschluss Stromversorgung oder PowerBox
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	n Hochbelastbare Verankerung aus Kohlenstoffstahl
	n Temperaturbereich von -40°C bis 50°C
	n Erforderliche Betonqualität mind. C20/25
	n Zulassung nach Europäisch Technische Bewertung ETA-03/0032
	n Auspressgerät und Injektionsmörtel als Zubehör notwendig

Diese Befestigungsdübel sind speziell für dynamische Lasten zertifiziert 
und weisen eine hohe Zugbelastung auf. Durch die Kalottenbefesti-
gung können leichte Schwingungen ausgeglichen und die Zuganker 
entsprechend gleichmäßig belastet werden. Die Verdübelung findet 
über Verbundankerpatronen und das Verfüllen der Bohrspalte mit 
Injektionsmörtel statt. Dadurch entsteht eine hoch belastbare Verbin-
dung, die höchst dynamischen Belastungen sicher standhält.

Dynamische Dübelbefestigung
Über Grundplatte direkt auf dem Hallenboden verdübelt.

Aufbau und Anwendung

Aufstellung 

Dübelbefestigungen
Aufstellung
Mobile Grundplatten

Typ max. Moment max. Traglast (kg) bei Auslegerlänge (mm): L1 B1 H1 Eigen-
gewicht 

(Nm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 (mm) (mm) (mm) (kg)

MGP-2000 2.000 100 65 50 40 32,5 1.200 1.200 150 460

MGP-4000 4.000 200 135 100 80 65 1.500 1.300 150 620

MGP-6000 6.000 300 200 150 120 100 1.500 1.300 150 810

MGP-8000 8.000 400 265 200 160 135 1.500 1.500 150 1.030

MGP-10000 10.000 500 330 250 200 165 1.500 1.500 150 1.560

MGP-12000 12.000 600 400 300 240 200 1.500 1.500 150 2.160

	n Einfaches Versetzen mit Hubwagen oder Gabelstapler
	n Hohe Standfestigkeit durch hohes Eigengewicht
	n Zusatzgewichte zur Lasterhöhung aufbaubar
	n Erhöhung der Flexibilität bei mehreren Arbeitsplätzen
	n Keine Verdübelung am Boden notwendig

Die mobilen Grundplatten können für Säulenschwenkkrane eingesetzt 
werden, wenn diese nicht immer am gleichen Arbeitsplatz benötigt 
werden. Durch die massiven Grundplatten, die teilweise mit Zusatz-
gewichten ausgerüstet sind, können extrem hohe Momente aufge-
nommen und eine ausreichende, sichere Standfestigkeit gewährleistet 
werden. Die mobilen Grundplatten können durch Hubwägen oder 
Gabelstapler sehr einfach versetzt werden, wodurch eine hohe Flexi-
bilität für unterschiedliche Arbeitsplätze gegeben ist.

Mobile Grundplatte
zum Versetzen mit Hubwagen oder Gabelstapler

Aufbau und Anwendung

Typ Nenn-Ø Bohr-Ø Bohrtiefe
erf.

Bodentiefe
erf.

Rand-
abstand

Achs-
abstand

Anzugs-
moment

zul. 
Zuglast

zul. 
Querlast

L1 L2 L3 G1

HAS-TZ- (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (kN) (kN)

M12x95/50 12 14 110 190 70 60 50 13,3 6,3 95 73 <50 M12

M12x95/100 12 14 110 190 70 60 50 13,3 6,3 95 123 <100 M12

M16x105/60 16 18 125 210/160 85/350 70/150 90 14,8 11,1 105 86 <60 M16

M16x105/100 16 18 125 210/160 85/350 70/150 90 14,8 11,1 105 126 <100 M16

M16x125/60 16 18 145 250/190 85/350 70/150 90 14,8 11,1 125 86 <60 M16

M16x125/100 16 18 145 250/190 85/350 70/150 90 14,8 11,1 125 126 <100 M16
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Arbeitsstationen
Vielseitig, zuverlässig, prozesssicher

Egal ob Sie Werkstücke rundum bearbeiten, mobil verfahren 
oder stationär wenden müssen – die Arbeitsstationen von Fezer 
sind die ideale Ergänzung für Ihre Produktionsprozesse. 

Übersicht Anwendung Handhabung max. 
Werkstückmaße

max. 
Traglasten

Seite

VacuStand Rundum-Bearbeitung, Montagehilfe horizontal, schwenken, vertikal 2.000x1.000 mm 125 kg 123

Arbeitsstationen Unterstützung von Produktionsprozessen horizontal, schwenken, wenden 12.000x4.000 mm 500 kg 127

Mobilift mobile Arbeitsstation mit Hubmast horizontal, schwenken, drehen, vertikal 2.500x1.000 mm 1.000 kg 129

Die Arbeitsstationen von Fezer sind sehr vielseitig einsetzbar und un-
terstützen Sie bei den verschiedensten Anwendungen Ihrer täglichen 
Produktionsabläufe. Mit den Arbeitsständern VacuStand können Sie 
Werkstücke rundum bearbeiten oder Sie nutzen ihn für komplexere 
Montagearbeiten, bei denen Sie die Werkstücke in verschiedenen 
Positionen benötigen. Für mobile Zwecke kann der VacuStand auch 
mit Laufrollen ausgerüstet oder auf eine mobile Grundplatte gesetzt 
werden. Benötigen Sie eine mobile Unterstützung mit elektrischer 
Höhenverstellung, finden Sie mit der Mobilift-Serie die geeigneten 
Hilfsmittel. Sie lassen sich manuell über einen ergonomischen Be- 
diengriff sehr leicht verfahren und können Lasten einfach und schnell in 
die geforderte Höhe bringen. So können sie mühelos Lasten bewegen 
und eine ergonomische Arbeitsposition einstellen.

Für schwere Lastbewegungen, die in Ihre Produktionsprozesse einge-
bunden werden müssen, bietet Fezer Ihnen komplett elektrisch ange- 
triebene Arbeitsstationen. Mit diesen können Sie großflächige Platten 
innerhalb kürzester Zeit schwenken oder ganz wenden. Durch die in-
dividuelle Konstruktion werden die Stationen ganz auf Ihre Bedürfnisse 
und Anforderungen ausgelegt und gewährleisten somit eine rationelle 
und effektive Prozessoptimierung und erhöhen gleichzeitig die Sicher-
heit Ihrer Arbeitsplätze.
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n Integrierter Sicherheitsspeicher
n Tastventile für selbständiges Ansaugen der Werkstücke
n Klemmhebel für Fixierung der Dreh- und Schwenkbewegung
n ECO-Modul für Energieeinsparung
n Optional Rastmodule für Drehen und Schwenken
n Optional Antriebe für Dreh-, Schwenk- und Höhenverstellung
n Optional „ACCU“-Ausführung für netzunabhängigen Betrieb

Die Arbeitsständer bestehen aus stabilen Aluminiumprofi len und sind 
modular aufgebaut. Durch die endlose Drehbewegung sowie die 
90°-Schwenkvorrichtung können angesaugte Lasten in nahezu jede 
beliebige Position gebracht und bearbeitet werden. Verschiedene 
Sauggreifer-Ausführungen und Zusatzoptionen bieten eine optimale 
Anpassung an die zu bearbeitenden Werkstücke. Durch die stan-
dardmäßige Höhenverstellung mit Klemmung wird eine ergonomische 
Arbeitshöhe gewährleistet.

VacuStand VS-I-50KG
mit Rastmodulen und Fußbedienung bei 
der Vormontage von Fensterelementen

ACCU-Modul
für netzunabhängigen Betrieb über einen 
Werkzeugakku und separates Ladegerät

VacuStand VS-I-100KG
mit Aufsatz IV, einstell- und klemmbar über 
Längs- und Querträger

Aufbau und Anwendung

VacuStand VS
Stationärer Arbeitsständer

VacuStand VS
Technische Daten 

Typ Vakuum-
erzeuger

Betriebs-
spannung

Schwenken Drehen L1 L2 B1 B2 H1 H2 Z Eigen-
gewicht

(°) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

VS-I-AL T4.4 230 V1AC 90 360 424 380 396 353 770 1.025 255 45-55

VS-I-AL-ACCU TF4.2 24 VDC 90 360 424 380 396 353 770 1.025 255 50-60

Sauggreifer/
Aufsätze

Sauggreifer
FSRL 120

Sauggreifer
FSRL 170

Sauggreifer
FSRL 230

Sauggreifer
FSRL 290

Sauggreifer
FSL 100x200

Sauggreifer
FSL 100x300

Aufsatz II
2xFSRL120

Aufsatz II
2xFSRL170

Aufsatz IV
4xFSRL120

Aufsatz II
2xFSRL170

Abmessung D, LxB (mm) 120 170 230 290 100x200 100x300 820x200 820x200 820x400 820x400

Haltekraft hor./vert. (kg) 25/13 50/25 100/50 150/75 40/20 65/33 50/25 100/50 100/50 100/50

Eigengewicht (kg) 0,35 0,55 1,00 1,95 1,25 1,60 6,25 6,75 11 12

VacuStand VS-I-25KG
mit Rastmodulen und Fußbedienung für 
die Bearbeitung von Sitzfl ächen für Stühle

VacuStand VS-I-75KG
mit Aufsatz II für Schleifarbeiten an Alumi-
nium-Grundplatten 

Rastmodul RM-4
mit Rastmodul für 4 Stellungen, alle 22,5°. 
Bedienung über Fußpedale

Grundständer mit teleskopierbaren AL-Profi len

Vakuumpumpe mit Rückschlagventil und Vaku-
umspeicher

Vakuumfi lter

Schwenk- und Drehgelenk mit Feststellhebel

Fußunterbrecher für Lösen

Aufnahme für Sauggreifer und Aufsätze

Optionale Fußbetätiger für Rastmodule

1

2

3

4

5

6

7

VacuStand Produktpalette
Weitere Infos und Anwendungsvideos zu unser-
em VacuStand fi nd Sie hier. Einfach dem QR-
Code folgen. #LiftWithTheBest.
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n Mobile Anwendung durch Rollen mit Feststellbremse
n Integrierter Sicherheitsspeicher
n Tastventile für selbständiges Ansaugen der Werkstücke
n Klemmhebel für Fixierung der Dreh- und Schwenkbewegung
n ECO-Modul für Energieeinsparung
n Optional Rastmodule für Drehen und Schwenken
n Optional Antriebe für Dreh- und Schwenk- und Höhenverstellung
n Optional „ACCU“-Ausführung für netzunabhängigen Betrieb

Die mobilen Arbeitsständer eignen sich sowohl für wechselnde Ar-
beitsplätze als auch zur Montageunterstützung an Montagebändern 
oder fahrerlose Transportgestelle. Durch die leichtgängigen Rollen 
können die Arbeitsständer mühelos und ohne großen Kraftaufwand 
an die benötigte Arbeitsstation verfahren werden. Für eine ergono-
mische Arbeitsposition können angesaugte Werkstücke in passende 
Bearbeitungsposition gedreht, geschwenkt, angehoben oder gesenkt 
werden. Alle Stellungen können über Klemmhebel oder optionale 
Rastmodule fi xiert werden.

Aufbau und Anwendung

VacuStand VS
Mobiler Arbeitsständer 

VacuStand VS
Technische Daten

VacuStand VS-I-AL-AS/SO
mit ACCU-Modul und elektrischer Höhen- und Schwenkverstellung

VacuStand VS-I-AL-FSRL290
montiert auf mobiler Grundplatte mit  Einzelsauggreifer

VacuStand VS-I-AL-FTS
mit ACCU-Modul und elektrischer Höhen- und Schwenkverstellung

Grundständer mit teleskopierbaren AL-Profi len

Vakuumpumpe mit Rückschlagventil

Vakuumfi lter

Schwenk-, Drehgelenk mit Feststellhebel

Fußunterbrecher zum Lösen

Aufnahme für Sauggreifer und Aufsätze

Optionale Fußbetätiger für Rastmodule

1

2

3

4

5

6

7

Typ Vakuum-
erzeuger

Betriebs-
spannung

Schwenken Drehen L1 L2 B1 B2 H1 H2 Z Eigen-
gewicht

(°) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

VS-I-AL T4.4 230 V1AC 90 360 860 920 860 920 770 1.025 255 80-90

VS-I-AL-ACCU TF4.2 24 VDC 90 360 860 920 860 920 770 1.025 255 85-95

Sauggreifer/
Aufsätze

Sauggreifer
FSRL 120

Sauggreifer
FSRL 170

Sauggreifer
FSRL 230

Sauggreifer
FSRL 290

Sauggreifer
FSL 100x200

Sauggreifer
FSL 100x300

Aufsatz II
2xFSRL120

Aufsatz II
2xFSRL120

Aufsatz IV
4xFSRL120

Aufsatz II
2xFSRL170

Abmessung D, LxB (mm) 120 170 230 290 100x200 100x300 820x200 820x200 820x400 820x400

Haltekraft hor./vert. (kg) 25/13 50/25 100/50 150/75 40/20 65/33 50/25 100/50 100/50 100/50

Eigengewicht (kg) 0,35 0,55 1,00 1,95 1,25 1,60 6,25 6,75 11 12

VacuStand Produktpalette
Weitere Infos und Anwendungsvideos zu unser-
em VacuStand fi nd Sie hier. Einfach dem QR-
Code folgen. #LiftWithTheBest.
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	n Individuelle Konstruktionsgestaltung zur Prozessoptimierung
	n Schwenk- und Wendfunktion über robuste Getriebemotoren
	n Elektrische Höhenverstellung über Linearführungen und Zylinder
	n Integration von Spann-, Verfahr- oder Klemmvorrichtungen
	n Integration von pneumatischen Stellantrieben
	n Bedienung über separates Bedienpult mit Totmannschaltung
	n Sicherheitseinrichtungen (Lichtschranken, etc.) nach Vorgabe
	n SPS-Steuerung mit Programmierung

Die individuell aufgebauten Arbeitsstationen sind für die Integration 
in laufende Arbeits- und Produktionsprozesse vorgesehen, bei denen 
Lasten geschwenkt oder gewendet werden müssen. Hierdurch können 
die Durchlaufzeiten deutlich reduziert und zugleich die Arbeitssicher-
heit erhöht werden. Die Bedienung der Stationen erfolgt in ausreichen-
dem Sicherheitsabstand über ein separat aufgestelltes Bedienpult mit 
allen erforderlichen Steuerungsfunktionen. Diese richten sich nach den 
bestehenden Kundenanforderungen und werden speziell auf diese 
ausgerichtet, so dass eine effiziente, sichere und rationelle Prozess-
optimierung gewährleistet ist.

Aufbau und Anwendung

Schwenk- und Wendestationen SWS
Stationäre Anlagen für Prozessoptimierungen

Schwenk- und Wendestationen SWS
Technische Daten

Wendestation SWS-270E-HV-200KG
mit Höhenverstellung und pneuatisch verstellbaren Saugele-
menten für Wohnmobildachelemente

Schwenkstation SSS-90E-HV-150KG
mit Höhenverstellung in der Vormontage von Wohnmobil-
böden

Wendestation SWS-180E-HV-250KG
mit Höhenverstellung für das Wenden von Aluminiumblechen 
bis 13.000 mm Länge

robustes Grundgestell aus Stahlkonstruktion

optionale Höhenverstellung über Hubzylinder 
oder Kettenzüge

Schwenkantriebe über Getriebemotoren

Stahlrahmen für Vakuumkomponenten

Sauggreifer individuell ausgelegt auf Werkstück

seperat aufgestellte Vakuum-Energieeinheit

Bedienpult mit allen erforderlichen Schaltern

Elektronische Warneinrichtung mit Signalheuler

1

2

3

4

5

6

7

8

Traglast Typ Handling Werkstückabmessungen Schwenk- 
Wendezeit 

Hubzeit pro 
100 mm 

L1 B1 H1 Eigen-
gewicht 

(kg) min (mm) max (mm) (s) (s) (mm) (mm) (mm) (kg)

125 SSS Schwenken 2.000 x 500 10.000 x 2.500 15 - 30 0,5 - 2 3.000 - 12.000 2.000 - 7.000 1.000 - 1.500 250 - 350

SWS Wenden 2.000 x 500 10.000 x 2.500 30 - 60 0,5 - 2 3.000 - 12.000 2.000 - 7.000 1.000 - 3.500 350 - 500

250 SSS Schwenken 2.000 x 500 10.000 x 2.500 15 - 30 0,5 - 2 3.000 - 12.000 2.000 - 7.000 1.000 - 1.500 300 - 400

SWS Wenden 2.000 x 500 10.000 x 2.500 30 - 60 0,5 - 2 3.000 - 12.000 2.000 - 7.000 1.000 - 3.500 450 - 600

500 SSS Schwenken 2.000 x 500 10.000 x 2.500 15 - 30 0,5 - 2 3.000 - 12.000 2.000 - 7.000 1.000 - 1.500 500 - 750

SWS Wenden 2.000 x 500 10.000 x 2.500 30 - 60 0,5 - 2 3.000 - 12.000 2.000 - 7.000 1.000 - 3.500 750 - 1.000

Wendestation SWS-180E-HV-200KG
mit Höhenverstellung für das Wenden von Sandwichelemen-
ten in der Vormontage
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n Effi ziente Unterstützung bei Arbeitsabläufen mit leichten Lasten
n Grundeinheit mit Hubmast, Batterie und Ladegerät
n Einfache Bedienung über intuitiven Joystick
n Optionale Greifmittel mit Vakuum oder mechanischen Einheiten
n Optionale Greifmittel mit verschiedensten Bewegungsachsen
n Übersichtliche Hängetasterbedienung für Zusatzfunktionen
n Montage- und Produktionsunterstützung jeglicher Art
n Ein-, Aus- und Umlagern von Werkstücken

Die mobilen Hubstapler mit elektrischem Hubmast und autarker Strom-
versorgung eignen sich für Lastenbewegungen, bei denen diese posi-
tionsgenau angefahren und aus Regalen oder Lastenträger ein- bzw. 
ausgelagert werden müssen. Die robusten und leichtgängigen Rollen 
erlauben eine Bewegung ohne größeren Kraftaufwand durch nur 
eine Person. Durch die Integration von Vakuumgreifer und elektrischer 
Bewegungsfunktionen können die Geräte so individualisiert werden, 
dass sie Ihre Arbeitsabläufe effi zient unterstützen.

Aufbau und Anwendung

MobiliftMini ML
Mobiler Hubstapler bis 200 kg

MobiliftMini ML
Technische Daten

Typ Traglast max. Hub max. Hubge-
schwindigkeit

zul. Kippmoment
vorne

zul. Kippmoment 
seitlich

Batterie-
spannung

Batterie-
leistung

Eigen-
gewicht

(kg) (mm) (m/min) (Nm) (Nm) (V) (Ah) (kg)

ML-100-1500 100 1.500 2 125 75 2x12V 17 80

ML-100-2000 100 2.000 2 125 75 2x12V 17 85

ML-200-1500 200 1.500 2 125 75 2x12V 40 95

ML-200-2000 200 2.000 2 125 75 2x12V 40 100
MobiliftMini ML-100KG-1500
für die Beschickung eines Haspeldornes 
mit Kupferspulen

MobiliftMini ML-100KG-2000
mit integrierter Vakuumtechnik und  elektri-
scher Schwenkeinheit für Spulenelemente

MobiliftMini ML-200-1500-100KG
mit integrierter Vakuumtechnik für die 
Handhabung von Blechbehältern

MobiliftMini ML-200-2000-100KG
mit integrierter Vakuumtechnik und elektri-
scher Schwenkeinheit für Fensterelemente

Typ L1 L2 L3 B1 B2 B3 H1 H2 H3 H4 Z D1 D2

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

ML-100-1500 860 360 500 400 500 565 1.925 785 1080 80 1.500 80 100

ML-100-2000 860 360 500 400 500 565 2.425 785 1080 80 2.000 80 100

ML-200-1500 860 360 500 400 500 565 1.925 785 1080 80 1.500 80 100

ML-200-2000 860 360 500 400 500 565 2.425 785 1080 80 2.000 80 100

MobiliftMini ML-100KG-2000
mit manueller Dreheinheit für Fenster-
elemente

MobiliftMini ML-200KG-2000
mit integrierten Vakuumheber für die Ent-
nahme von Behältern

Versorgungseinheit mit Batterien, Hubzylinder 
und Elektronik

Gabelträger mit starren Laufrollen

Lenkrollen mit optionalen Feststellbremsen

Hubmast mit integriertem Laufwagen

Grundplatte zum Anfl anschen der Handha-
bungseinheit

Bediengriff zur Führung des Hubwagens

Bedienpult mit Hauptschalter und Ladezustands-
anzeige

Elektronische Warneinrichtung mit Signalheuler

1
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Mobilift Produktpalette
Weitere Infos und Anwendungsvideos zu un-
serem Mobbilift fi nd Sie hier. Einfach dem QR-
Code folgen. #LiftWithTheBest.
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n Effi ziente Unterstützung bei Arbeitsabläufen mit schweren Lasten
n Grundeinheit mit Doppelhubmast, Batterie und Ladegerät
n Schmale und breite Ausführung der Laufausleger
n Optionale Greifmittel mit Vakuum oder mechanischen Einheiten
n Elektrische Antriebe für Drehen, Schwenken oder Wenden
n Übersichtliche Hängetasterbedienung für Zusatzfunktionen
n Montage- und Produktionsunterstützung jeglicher Art
n Ein-, Aus- und Umlagern von Werkstücken

Müssen schwere Lasten schnell, einfach und effi zient ohne Kranun-
ter-stützung bewegt werden, bieten diese Geräte die bestmögliche 
Unterstützung. Die Doppelmastausführung garantiert hohe Hublasten 
und positionsgenaues Anfahren. Durch die großdimensionierten Lauf-
rollen mit Feststellbremse werden die Anfahrmomente reduziert und 
der Hubstapler zum leicht zu bewegenenden Transportmittel durch 
nur eine Bedienperson. Individuell angepasste Greifmittel und Bewe-
gungsfunktionen sorgen für reibungslose Produktionsabläufe.

Aufbau und Anwendung

MobiliftMaxi ML
Mobiler Hubstapler bis 500 kg

MobiliftMaxi ML-3000-250KG
mit elektrischem Dreh- und Verstellantrieb für die Ein- und Aus-
lagerung großer und schweren Werkzeugformen

MobiLiftMaxi ML-2000-500KG
in der Vormontage von Motorhauben im gewendeten Zustand

MobiliftMaxi ML
Technische Daten

Typ Traglast max. Hub max. Hubge-
schwindigkeit

zul. Kippmoment 
vorne

zul. Kippmoment 
seitlich

Batterie-
spannung

Batterie-
leistung

Eigen-
gewicht

(kg) (mm) (m/min) (Nm) (Nm) (V) (Ah) (kg)

ML-250-2000 250 2.000 2-3 1.250 750 2x12 60-120 340-380

ML-250-3000 250 3.000 2-3 1.250 750 2x12 60-120 360-400

ML-500-2000 500 2.000 2-3 1.250 750 2x12 60-120 360-400

ML-500-3000 500 3.000 2-3 1.250 750 2x12 60-120 380-420

Typ L1 L2 L3 B1 B2 B3 H1 H2 H3 H4 Z D1 D2

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

ML-250-2000 1.280 380 900 1.000 1.200 1.250 2.480 800 225 80 2.000 65 180

ML-250-3000 1.280 380 900 1.000 1.200 1.250 3.480 800 225 80 3.000 65 180

ML-500-2000 1.280 380 900 1.000 1.200 1.250 2.480 800 225 80 2.000 65 180

ML-500-3000 1.280 380 900 1.000 1.200 1.250 3.480 800 225 80 3.000 65 180

Versorgungseinheit mit Batterien, Hubzylinder 
und Elektronik

Gabelträger mit starren Laufrollen

Lenkrollen mit optionalem Feststellbremsen

Hubmast mit integriertem Laufwagen

Grundplatte zum Anfl anschen der Handha-
bungseinheit

Bediengriff zur Führung des Hubwagens

Bedienpult mit Hauptschalter und Ladezustands-
anzeige

Elektronische Warneinrichtung mit Signalheuler
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MobiLiftMaxi ML-2000-500KG
in der Vormontage von Motorhauben mit Zusatzsicherung für 
Überkopf-Montage

Mobilift Produktpalette
Weitere Infos und Anwendungsvideos zu un-
serem Mobbilift fi nd Sie hier. Einfach dem QR-
Code folgen. #LiftWithTheBest.



134 135

www.fezer.com

ONLINE
Schon registriert?

AUTOMOTIV FÄSSER COILHEBER 
SPALTBÄNDER LUFTFAHRT PAPIER 

RAUMFAHRT KARTONS KANISTER  
HOLZ KUNSTSTOFF STANGEN 
BEHÄLTER LOGISTIK KISTEN
SÄCKE GLAS WINDKRAFT BETON 

VERPACKUNGENSTEINE BLECHE
ROHRE BESCHICKUNG PLATTEN 
KISTEN BATTERIEN SOLARPANEELEAuf unserer Internetseite fi nden Sie weitere praktische

Anwendungsbeispiele sowie zahlreiche Videos unserer 
Produkte im Einsatz.

Informieren Sie sich über die vielfältigen Anwendungsmög-
lichkeiten der Vakuum-Technik, die Ihre Handhabungsaufga-
ben sicherer und ergonomischer gestalten und vor allem die 
Wirtschaftlichkeit Ihrer Produktionsprozesse erhöhen.

Abonnieren Sie unseren kostenlosen E-Mail Newsletter 
in welchem wir Sie regelmäßig über Produktneuheiten, 
Aktuelles und Termine aus dem Hause Fezer informieren.

Die ganze Welt der
Vakuum-Technik online.

Gerne beraten wir Sie und stehen Ihnen bei Rückfragen 
jederzeit zur Verfügung. Rufen Sie uns einfach an oder 
senden Sie uns eine E-Mail an: 

Telefon:  +49 7153 61316-0
E-Mail:   info@fezer.com

08/2022

Newsletteranmeldung
Einfach dem QR Code folgen, um sich in den 
Newsletter einzutragen und keine Innovation 
aus dem Hause Fezer mehr verpassen!
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